SZCZEGOL.OWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

D.05.03.05. NAWIERZCHNIA Z ASFALTOBETONU 0/20 - WARSTWA WIAZACA.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wytworzenia mieszanki betonu asfaltowego oraz jej
wbudowania w nawierzchnig na dojazdach i na moscie przez rzekg Struga w m.Grady Zalewne w ciagu drogi
powiatowej nr 2648W.

1.2. Zakres stosowania SST.

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST maja zastosowanie przy wytworzeniu mieszanki betonu asfaltowego i jej
wbudowaniu na mo$cie i na dojazdach w warstwg wiazaca o gr. 4,0 cm.

1.4. Okredlenia podstawowe.

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi polskimi normami i SST
D-M.00.00.00. "Wymagania og6lne", pkt. 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét.

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne", pkt 1.5.
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.

2.1. Warunki og6lne stosowania materiatow.

Warunki ogélne stosowania materiatow, ich pozyskania i sktadowania podano w SST D-M.00.00.00.
"Wymagania og6lne", pkt 2.

2.2. Kruszywo.

2.2.1. Wymagania dla kruszyw.

Do mieszanek mineralno-bitumicznych wytwarzanych i wbudowywanych na goraco stosuje si¢ kruszywo
famane i naturalne uszlachetnione wg PN-87/B-01100 w proporcjach i o parametrach zaleznych od rodzaju
warstw nawierzchni na jaka jest przeznaczona dana mieszanka.

Wymagania podstawowe dla gryséw podano w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania podstawowe dla kruszywa famanego - grysy.

Lp Wyszczegdlnienie wlasciwosci Ruch cigzki

1. Scieralno$¢ w bebnie kulkowym:

a). po petnej liczbie obrotéw, w % ubytku masy nie wigcej niz: 25
b). po 1/5 pelnej liczby obrotéw, w % ubytku masy w stosunku
do ubytku masy po pelnej liczbie obrotow nie wigcej niz: 25
2. Nasiakliwo$¢ w stosunku do suchej masy kruszywa, w % nie
wigcej niz:
- frakcja 4 - 6,3 mm 1,5
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- frakcja powyzej 6,3 mm 1,2
3. Odporno$¢ na dziatanie mrozu, w % ubytku masy nie wigcej niz: 2,0
4. Odporno$¢ na dziatanie mrozu wg zmodyfikowanej metody
bezposredniej , % ubytku masy nie wigcej niz: 10,0
5. Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych, % masy nie wigcej niz: 0,20
6. Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych, barwa cieczy: nie ciemniejsza niz

wzorcowa wg
PN-78/B-06714

2.2.2. Kruszywo drobne famane.

Wymagania dla kruszywa drobnego tamanego - piasku i kruszywa drobnego granulowanego przedstawia
tablica 2.

Tablica 2. Wymagania dla piasku famanego i kruszywa drobnego granulowanego.

Lp. Wyszczegblnienie wiasciwosci Wymagania

piasek kruszywo granulowane

1. Zawarto$¢ zanieczyszczn obcych,
% masy nie wigcej niz: 0,1 0,1

2. Wskaznik piaskowy nie mniejszy niz:

a). dla kruszywa z wyjatkiem wapieni: 65 65
b). dla kruszywa z wapieni: 40 40

3. Zawarto$¢ zanieczyszczeh organicznych, nie ciemniejsza niz wzorcowa
barwa cieczy wg PN-78/B-06714

4. Zawarto$¢ nadziarna, % masy nie wigcej niz: 15 15

5. Zawarto$¢ frakcji 2,0 - 4,0 mm, % masy
powyzej: - 15

2.2.3. Wypehiacz.
Do mieszanek mineralno - bitumicznych otaczanych na goraco nalezy stosowa¢ wypelniacz podstawowy,

zgodnie z wymaganiami PN-61/S-96504.
Wypetniacz przeznaczony do mieszanek powinien spelnia¢ wymagania podane w tablicy 3.

Tablica 3. Wymagania dla wypelniacza.

Lp Wymagania Wypetniacz

1. Zawarto$¢ czastek ziarn mniejszych od, % masy nie mniej niz:
a). 0,3 mm 100
b). 0,074 mm 80
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2. Wilgotnos¢, % nie wigcej niz: 1,0

3. Powierzchnia wlasciwa, cm2/g 2500 - 4500

2..4. Uziarnienie kruszywa.

Uziarnienie kruszywa tamanego uzytego do wytwarzania mieszanki mineralno-bitumicznej na obie warstwy
nawierzchni powinno si¢ mie$ci¢ w granicach przedstawionych w tablicy 4.

Tablica 4. Wymagania wobec mieszanki betonu asfaltowego.

Wyszczegdlnienie sktadnikéw i wiasciwosci Warstwa wigzaca

mieszanka o uziar-
nieniu 0 - 20 mm

Uziarnienie sktadnikéw i wlasciwosci:
- przechodzi przez oczko sita, % m/m

# 20,0 mm 100

# 16,0 mm 80 - 100

#12,8 mm 66 - 90

# 9,6 mm 58 - 82

# 6,3 mm 44 - 67

# 4,0 mm 36 -55

# 2,0 mm 25-41
Rodzaj i zawartos$¢ asfaltu w stosunku do masy
mieszanki mineralno-asfaltowej, % mm. D 50/4,0- 5,5
Przestrzefn niewypetniona, % v/v 4,5-8,0

Wypetnienie lepiszczem przestrzeni migdzy ziar-
nami zaggszczonej mieszanki, % v/v nie wigcej niz:: 75,0
Modut sztywnos$ci wg metody pelzania pod obcigze-

niem statycznym, 0,1 MPa, po 1 h, + 4OOC, MPa,

nie mniej niz 16,0
Stabilno$¢ wg Marshalla w + 6OOC, kN, nie mniej niz: 11,0
Odksztalcenie wg Marshalla, mm 2,0-40
Stosunek stabilnosci do odksztalcenia wg Marshalla

kN/mm 3,0-9,0
Wskaznik zaggszczenia warstwy, %, nie mniej niz: 98
Nasigkliwos¢, %, nie wigcej niz 4

% wytrzymatosci zachowanej (IRS ) wg ASTM,
D-1075 70

Do wytwarzania mieszanki betonu asfaltowego nalezy stosowa¢ asfalt D 50 zgodnie z PN-65/C-96170.

Za jako$¢ dostaw asfaltu odpowiedzialny jest Wykonawca robét. Rodzaj asfaltu i jego pochodzenie powinny by¢
uzgodnione z Inspektorem Nadzoru. Réwniez do akceptacji Inspektora Nadzoru Wykonawca powinien
przedstawi¢ uzgodnione z dostawca zasady jako$ciowego odbioru lepiszcza.
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Zabrania si¢ stosowania do tego samego asortymentu lepiszczy pochodzacych od r6znych producentéw. Zmiana
dostawcy ( producenta ) lepiszcza w czasie trwania rob6t wymaga zgody Inzyniera oraz opracowania nowej
recepty na mieszankg mineralno-bitumiczna.

Wykonawca jest zobowiazany do prowadzenia ilosciowego i jakoSciowego odbioru dostaw oraz wykonania
laboratoryjnych badan kontrolnych.

2.4. Mieszanka betonu asfaltowego.

2.4.1. Wymagania.

Wymagania dla mieszanki mineralno-bitumicznej do warstwy wiazacej podano w tablicy 4.
2.4.2. Dopuszczalne tolerancje dla sktadnikéw mieszanki mineralno-bitumiczne;j.

Dopuszczalne odchylenia od sktadu projektowanego moga by¢ nastgpujace:
a). zawartosc¢ asfaltu: - +- 0,3 %,
b). zawarto$§¢ sktadnikéw mineralnych:
- ponizej sita 0,75 mm - +- 1,2 %,
-nasicie 0,18 mm - +- 1,5 %,
- na sicie 0,42 mm - +- 2,0 %,
-na sicie 2,0 mm - +- 3,0 %,
-na sicie 10,0 mm - +- 3,5 %,
- zawarto$¢ nadziarna < +- 8,0 %.
Dopuszczalne odchylenie krzywej uziarnienia mieszanki wbudowanej odnosi si¢ do uziarnienia projektowanego
wg recepty.
Odchylenie zawarto$ci ktéregokolwiek ze sktadnikéw od sktadu projektowanego nie powinno powodowaé
zmniejszenia modutu sztywnosci mieszanki mineralno-bitumicznej ponizej warto§ci wymaganych w tablicy 4.

3. SPRZET.

3.1. Og6lne wymagania dotyczace sprzgtu.

Ogélne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt 3.
3.2. Wytwoérnia mieszanki.

Wytwdrnia o pracy cyklicznej, wydajnosci min. 50 t/h.

Otaczarnia nie moze zaktéca¢ warunkéw ochrony srodowiska tj. powodowac zapylenia terenu, zanieczyszczac
wod 1 wywotywac hatas powyzej dopuszczalnych norm okre§lonych w Dokumentacji Projektowej. Wydajnos¢
wytworni musi zapewnia¢ zapotrzebowanie na mieszanke dla danej budowy.

Nie dopuszcza sig¢ do rgcznego sterowania produkcja. Dozowanie powinno odbywac si¢ przy uzyciu wagi
sterowanej automatycznie. Nie dopuszcza si¢ sterowania rgcznego odwazania sktadnikéw.

Wytwdrnia powinna posiada¢ petne wyposazenie sktadajace sig z:

- dozatora wstgpnego,

- zbiornikéw i kotta do lepiszcza,

- suszarki kruszywa,

- sit sortujacych kruszywo na frakcje,

- wagi odmierzajacej sktadniki mieszanki,

- dozatora wypetniacza,

- mieszalnika sktadnikéw mieszanki,

- urzadzenia odpylajacego,

- zasobnika na wyprodukowana mieszanke,

- kabiny sterowania automatycznego.

3.3. Sprz¢t do wbudowywania mieszanki betonu asfaltowego na goraco.
3.3.1. Uktadarki.

Maszyny te sa wiodace w procesie budowy nawierzchni.
Ukladarki powinny posiadaé:
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- odpowiednia wydajnos¢,

- pracowac w sposdb ciagly z szybkosciaa 2 - 6 m/min,

- posiada¢ plytg wibracyjna nadajaca uktadanej warstwie wstgpne zaggszczenie,
- urzadzenie podgrzewajace plytg wibracyjna,

- urzadzenie sterujaace poziomem ukladania,

- mozliwo$¢ zmiany szerokosci uktadania.

3.3.2. Sprzet do zaggszczania.

Do uktadania mieszanek mineralno-bitumicznych nalezy stosowaé nastgpujace walce:

- walce gladkie stalowe statyczne lekkie i Srednie,

- walce gtadkie stalowe statyczne trzywatowe $rednie,

- walce gtadkie stalowe dwuwalowe wibracyjne lekkie,

- walce ogumione cigzkie o regulowanym ci$nieniu w oponach w granicach 0,2 - 0,8 MPa,

- walce mieszane typu K-12 z przednim wibracyjnym watem gtadkim stalowym i umieszczonymi na tylnej osi
kotami pneumatycznymi bez bieznika,

- rgczne zaggszezarki spalinowe.

Walce musza by¢ wyposazone w:

- system zwilzania przy uzyciu ptynu w celu niedopuszczenia do przyklejania si¢ mieszanki,

- fartuchy ostonowe kot ( dotyczy walcéw ogumionych ) w celu utrzymania ich temperatury,

- urzadzenie umozliwiajace regulacjg ci$nienia w oponach w czasie watowania,

- wskazniki wibracji, czgstotliwosci drgan i sity wymuszajacej ( dotyczy walcéw wibracyjnych ),
- balast umozliwiajacy zmiang obciazenia,

- urzadzenie do obcinania krawedzi nawierzchni przy walcach gladkich.

4. TRANSPORT.

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu.

Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne".

4.2. Transport mieszanki.

Transport mieszanki z wytwdrni do miejsca wbudowania powinien spetnia¢ nast¢pujace warunki:

- do transportu mozna uzywac¢ samochodéw samowytadowczych,

- transport powinien by¢ tak zorganizowany, aby nie dopusci¢ do spadkéw temperatury przewozonej mieszanki
z wytwoérni do miejsca wbudowania ponizej 10 % temperatury wyjsciowe;j,

- samochody powinny by¢ duzej tadownosci tj. min 5 t,

- samochody powinny by¢ wyposazone w plandeki, ktérymi przykrywa si¢ mieszankg¢ w czasie transportu.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Og6lne zasady wykonywania robét.

Ogodlne zasady wykonywania rob6t podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania og6lne", pkt 5.

5.2. Przygotowanie podtoza.

Podloze ( nizej lezaca warstwa ) pod ulozenie kolejnej warstwy nawierzchni powinno by¢ oczyszczone i
skropione emulsjq asfaltowa.

5.3. Projektowanie i wytwarzanie mieszanek betonu asfaltowego.

5.3.1. Opracowanie recepty.

Projektowana mieszanka powinna spetnia¢ wymagania podane w tablicy 4 niniejszej SST.

Za wykonanie recept odpowiada Wykonawca robo6t, ktéry przedstawia je Inspektorowi Nadzoru do

zatwierdzenia. Recepty powinny by¢ opracowane dla konkretnych materialéw zaakceptowanych przez
Inspektora Nadzoru do wbudowania i przy wykorzystaniu reprezentatywnych prébek tych materiatléw.
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5.3.2. Wytwarzanie mieszanek.

Wytwdrnia, zgodnie z pkt 3.2., musi posiada¢ petne wyposazenie gwarantujace wlasciwa jako$¢ wytwarzanej
mieszanki. Nie dopuszcza si¢ do recznego sterowania produkcja.

Mieszanki betonu asfaltowego wytwarzane i wbudowywane na goraco mozna produkowa¢ w sezonie od

15 kwietnia do 15 wrze$nia. Ewentualne przedtuzenie tego okresu moze nastapi¢ po wyrazeniu zgody przez

Inspektora Nadzoru w przypadku stwierdzenia dobrych warunkéw pogodowych tj. temperatury ponad 10°C.
Produkcja moze odbywac si¢ jedynie na podstawie receptury laboratoryjnej opracowanej przez
Wykonawceg lub na jego zlecenie i zatwierdzonej przez Inspektora Nadzoru.

Produkcja mieszanki moze zosta¢ rozpoczgta na wniosek Wykonawcy po wyrazeniu zgody

przez Inspektora Nadzoru. Wykonawca zobowiazany jest do opracowania harmonogramu pracy otaczarki
zapewniajacego ciaglos¢ produkcji i uktadania mieszanki. Wykonawca opracowuje projekt mieszanki

( recepty ), ktéry nastgpnie po sprawdzeniu przez Inspektora Nadzoru zostaje zatwierdzony do stosowania.
Bez waznej, zatwierdzonej recepty laboratoryjnej Wykonawca nie moze rozpocza¢ produkc;ji.

Wykonawca ponosi cala odpowiedzialno$¢ za jakos$¢ produkcji.

Temperatura wytworzenia mieszanki z asfaltem D 50 powinna by¢ w granicach

140 - 160°C ( bezposrednio przed wysyltka ).
5.4. Wbudowanie mieszanki.
5.4.1. Warunki atmosferyczne.

Ukladanie mieszanki musi odbywac si¢ w sprzyjajacych warunkach atmosferycznych tj. przy suchej i cieptej
pogodzie, w temperaturze powyzej 10°C. Uktadanie mieszanki moze by¢ wykonywane w temperaturze powyzej

5Cza zgoda Inspektora. Zabrania si¢ uktadania mieszanek w czasie ciagtych opadéw deszczu.
5.4.2. Ukladanie.

Przed przystapieniem do uktadania powinna by¢ wyznaczona niweleta.

Ukladanie mieszanki musi odbywac si¢ w sposéb ciagly, bez przestoju. Ztacza poprzeczne i podtuzne nalezy
wykona¢ przez pionowe obcigcie a nastgpnie posmarowanie lepiszczem.

Temperatura mieszanki powinna by¢ sprawdzana regularnie i utrzymywana w stopniu

uniemozliwiajacym przegrzanie i jednoczes$nie pozwalajacym na prawidlowe rozscielenie i zaggszczenie.

5.4.3. Zaggszczenie mieszanki.

Wskaznik zaggszczenia mieszanki betonu asfaltowego nie powinien by¢ mniejszy niz 0,98 w kazdym miejscu
przekroju poprzecznego nawierzchni.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci roboét.

Ogdlne zasady kontroli jakos$ci rob6t podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne", pkt 6.

6.2. Kontrola i badania laboratoryjne.

Laboratorium Wykonawcy musi by¢ wyposazone w niezbedna aparature¢ umozliwiajaca przeprowadzenie badan
kontrolnych przewidzianych w SST.

Badania kontrolne obejmuja caty proces budowy od okresu przygotowawczego ( badania zgromadzonych
materialéw ) poprzez etap budowy ( produkcja i wbudowanie mieszanek ), az do badan koncowych ( jakos¢
wykonanej nawierzchni ).

6.3. Badania jakoSci rob6t w czasie budowy.

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne i dostarczaé kopie
raportéw do Inspektora Nadzoru. Badania kontrolne Wykonawca powinien wykonywac z czgstotliwoscia

gwarantujaca zachowanie wymagan jakosci robot.
6.4. Badania i pomiary wykonywanych warstw nawierzchni.
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6.4.1. R6wnos$¢ warstw.

Powierzchnia poszczegélnych warstw nawierzchni powinna by¢ réwna i uksztattowana zgodnie z Dokumentacja
Projektowa. Pomiaru nieréwnosci w kierunku podtuznym dokonuje si¢ planografem w sposéb ciagly.
Nieréwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4 - metrowa lata profilowa co 100 m. Nieréwnosci nie powinny
przekraczac:

- 5 mm - dla warstwy wiazacej,

6.4.2. Niweleta nawierzchni.

Niweleta nawierzchni powinna by¢ zgodna z Dokumentacja Projektowa.
Tolerancja dla obu warstw wynosi +- 5 mm.

6.4.3. Szeroko$¢ nawierzchni.

Szerokos¢ poszczeg6lnych warstw nawierzchni nie moze si¢ r6zni¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz

+- 5 cm. Sprawdzenie szeroko$ci warstwy wykonuje si¢ przez pomiar bezposredni ta§ma miernicza prostopadle
do osi podtuznej drogi.

6.4.4. Grubo$¢ nawierzchni.

Grubos$¢ poszczegdlnych warstw nawierzchni powinna by¢ zgodna z Dokumentacja Projektowa.

Grubos$¢ warstw Wykonawca powinien mierzy¢ najpézniej w 24 godziny po jej wykonaniu, co najmniej w 2-ch
losowo wybranych punktach na kazde 600 m2 nawierzchni.

Dopuszcza sig tolerancjg grubo$ci warstwy +- 5 mm.

6.4.5. Wymagania dotyczace zaggszczenia.

Wykonawca zobowiazany jest do badania zaggszczenia wykonywanych warstw nawierzchni.
Wymagany wskaznik zaggszczenia wynosi do obu warstw 0,98.

7. OBMIAR ROBOT.
7.1. Og6lne zasady obmiaru robét.

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne", pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa.

Jednostka obmiarowa jest 1 m2 wykonanej warstwy nawierzchni o okre§lonej grubosci.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania og6lne", pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru,
jesli wszystkie pomiary i badania, z zachowanymi tolerancjami wg pkt 6, daty wyniki pozytywne.

9. PLATNOSC.

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci.

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowe;.

Cena jednostkowa obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robét,
- dostarczenie materialow,
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- opracowanie recepty laboratoryjnej,

- wytwarzanie mieszanki z betonu asfaltowego na podstawie zatwierdzonej przez
Inspektora Nadzoru recepty laboratoryjne;j,

- transport mieszanki do miejsca wbudowania,

- dostarczenie i odwiezienie niezbgdnego sprzegtu do wbudowania mieszanki,

- mechaniczne rozltozenie mieszanki zgodnie z zaprojektowang gruboscia, niweleta i spadkami
poprzecznymi, zaggszczenie, obcigcie i posmarowanie krawedzi,

- przeprowadzenie badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w niniejszej SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. PN-76/B-06714/00. Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogdlne.
2. PN-65/C-96170.  Przetwory naftowe. Asfalty drogowe.

3. PN/S-96022. Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie z mas betonu
asfaltowego.

4. PN-61/5-96504. Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas bitumicznych.

5. PN-84/6774-02. Kruszywo kamienne famane do nawierzchni drogowe;j.

6. Zasady projektowania betonu asfaltowego o zwigkszonej odpornosci na odksztalcenia

trwale - Wydanie II uzupelnione, IBDiM, Warszawa 1995 r.
7. Wytyczne oznaczania odksztatcenia i modutu mieszanek mineralno-bitumicznych metoda
petzania pod obcigzeniem statycznym - IBDiM, Warszawa 1995 r.
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D.05.03.06. NAWIERZCHNIA Z ASFALTOBETONU 0/12 - WARSTWA SCIERALNA.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wytworzenia masy asfaltobetonowej oraz jej wbudowania
w nawierzchni¢ na dojazdach i na moscie przez rzekg Struga w m. Grady Zalewne w ciagu drogi powiatowej nr
2648W.

1.2. Zakres stosowania SST.

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST maja zastosowanie przy wytworzeniu mieszanki betonu asfaltowego i jej
wbudowaniu na moscie i na dojazdach w warstwg §cieralng o gr. 4,0 cm.

1.4. Okredlenia podstawowe.

Okreélenia podstawowe podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi polskimi normami
i SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne", pkt. 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét.

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne", pkt 1.5.
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.

2.1. Warunki og6lne stosowania materiatow.

Warunki ogélne stosowania materiatow, ich pozyskania i sktadowania podano w SST D-M.00.00.00.
"Wymagania og6lne", pkt 2.

2.2. Kruszywo.

2.2.1. Wymagania dla kruszyw.

Do mieszanek betonu asfaltowego wytwarzanych i wbudowywanych na goraco stosuje si¢ kruszywo tamane i
naturalne uszlachetnione wg PN-87/B-01100 w proporcjach i o parametrach zaleznych od rodzaju warstw
nawierzchni na jaka jest przeznaczona dana mieszanka.

Wymagania podstawowe dla gryséw podano w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania podstawowe dla kruszywa famanego - grysy.

Lp Wyszczegdlnienie wlasciwosci Ruch cigzki

1. Scieralnos¢ w bebnie kulkowym:

a). po petnej liczbie obrotéw, w % ubytku masy nie wigcej niz: 25
b). po 1/5 pelnej liczby obrotéw, w % ubytku masy w stosunku
do ubytku masy po pelnej liczbie obrotow nie wigcej niz: 25

2. Nasiakliwo$¢ w stosunku do suchej masy kruszywa, w % nie
wigcej niz:
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- frakcja 4 - 6,3 mm 1,5
- frakcja powyzej 6,3 mm 1,2
3. Odporno$¢ na dziatanie mrozu, w % ubytku masy nie wigcej niz: 2,0

4. Odpornos¢ na dzialanie mrozu wg zmodyfikowanej metody

bezposredniej , % ubytku masy nie wigcej niz: 10,0
5. Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych, % masy nie wigcej niz: 0,20
6. Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych, barwa cieczy: nie ciemniejsza niz

wzorcowa wg
PN-78/B-06714

2.2.2. Kruszywo drobne tamane.

Wymagania dla kruszywa drobnego tamanego - piasku i kruszywa drobnego granulowanego przedstawia
tablica 2.

Tablica 2. Wymagania dla piasku famanego i kruszywa drobnego granulowanego.

Lp. Wyszczegblnienie wiasciwosci Wymagania

piasek kruszywo granulowane

1. Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych,
% masy nie wigcej niz: 0,1 0,1

2. Wskaznik piaskowy nie mniejszy niz:

a). dla kruszywa z wyjatkiem wapieni: 65 65
b). dla kruszywa z wapieni: 40 40

3. Zawarto$¢ zanieczyszczeh organicznych, nie ciemniejsza niz wzorcowa
barwa cieczy wg PN-78/B-06714

4. Zawarto$¢ nadziarna, % masy nie wigcej niz: 15 15

5. Zawarto$¢ frakcji 2,0 - 4,0 mm, % masy
powyzej: - 15

2.2.3. Wypehiacz.
Do mieszanek masy betonu asfaltowego otaczanych na goraco nalezy stosowa¢ wypetniacz podstawowy,
zgodnie z wymaganiami PN-61/5-96504.

Wypetniacz przeznaczony do mieszanek powinien spetnia¢ wymagania podane w tablicy 3.

Tablica 3. Wymagania dla wypelniacza.

Lp Wymagania Wypetniacz

1. Zawarto$¢ czastek ziarn mniejszych od, % masy nie mniej niz:
a). 0,3 mm 100
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b). 0,074 mm 80
2. Wilgotnos¢, % nie wigcej niz: 1,0

3. Powierzchnia wlasciwa, cm2/g 2500 - 4500

2.2.4. Uziarnienie kruszywa.

Uziarnienie kruszywa tamanego uzytego do wytwarzania mieszanki betonu asfaltowego na obie warstwy
nawierzchni powinno si¢ miesci¢ w granicach przedstawionych w tablicy 4.

Tablica 4. Wymagania wobec mieszanki betonu asfaltowego.

Wyszczegdlnienie sktadnikéw i wasciwosci Warstwa wiazaca

mieszanka o uziar-
nieniu 0 — 12,8 mm

Uziarnienie sktadnikéw i wtasciwosci:
- przechodzi przez oczko sita, % m/m

#12,8 mm 100
# 9,6 mm 75 - 100
# 6,3 mm 57-175
# 4,0 mm 48 - 60
# 2,0 mm 52-64
Rodzaj i zawartos$¢ asfaltu w stosunku do masy
mieszanki mineralno-asfaltowej, % mm. D 50/4,8 - 5,8
Przestrzefh niewypetniona, % v/v 2,0-40
Wypetnienie lepiszczem przestrzeni migdzy ziar-
nami zaggszczonej mieszanki, % v/v nie wigcej niz:: 78 - 86
Modut sztywnos$ci wg metody pelzania pod obcigze-
niem statycznym, 0,1 MPa, po 1 h, + 400C, MPa,
nie mniej niz 14,00
Stabilno$¢ wg Marshalla w + 6OOC, kN, nie mniej niz: 10,00
Odksztalcenie wg Marshalla, mm 2,50-4,00
Stosunek stabilnosci do odksztalcenia wg Marshalla
kN/mm 3,0-9,0
Wskaznik zaggszczenia warstwy, %, nie mniej niz: 98
Nasiakliwos¢, %, nie wigcej niz 2
% wytrzymatosci zachowanej (IRS ) wg ASTM,
D-1075 min. 70

Do wytwarzania mieszanki mineralno-bitumicznej na obie warstwy nalezy stosowa¢ asfalt D 50 zgodnie z PN-
65/C-96170.
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Za jako$¢ dostaw asfaltu odpowiedzialny jest Wykonawca robét. Rodzaj asfaltu i jego pochodzenie powinny by¢
uzgodnione z Inspektorem Nadzoru. Réwniez do akceptacji Inspektora Nadzoru Wykonawca powinien
przedstawi¢ uzgodnione z dostawca zasady jako$ciowego odbioru lepiszcza.

Zabrania si¢ stosowania do tego samego asortymentu lepiszczy pochodzacych od r6znych producentéw. Zmiana
dostawcy ( producenta ) lepiszcza w czasie trwania rob6t wymaga zgody Inzyniera oraz opracowania nowej
recepty na mieszanke¢ mineralno-bitumiczna.

Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia ilo§ciowego i jakoSciowego odbioru dostaw oraz wykonania
laboratoryjnych badan kontrolnych.

2.4. Mieszanka betonu asfaltowego.

2.4.1. Wymagania.

Wymagania dla mieszanki mineralno-bitumicznej do warstwy wiazacej podano w tablicy 4.
2.4.2. Dopuszczalne tolerancje dla sktadnikéw mieszanki betonu asfaltowego.

Dopuszczalne odchylenia od sktadu projektowanego moga by¢ nastgpujace:
a). zawartos¢ asfaltu: - +- 0,3 %,
b). zawarto$¢ sktadnikéw mineralnych:
- ponizej sita 0,75 mm - +- 1,2 %,
-nasicie 0,18 mm - +- 1,5 %,
- na sicie 0,42 mm - +- 2,0 %,
-na sicie 2,0 mm - +- 3,0 %,
-na sicie 10,0 mm - +- 3,5 %,
- zawartos¢ nadziarna < +- 8,0 %.
Dopuszczalne odchylenie krzywej uziarnienia mieszanki wbudowanej odnosi si¢ do uziarnienia projektowanego
wg recepty.
Odchylenie zawarto$ci ktéregokolwiek ze sktadnikéw od sktadu projektowanego nie powinno powodowaé
zmniejszenia modutu sztywnosci mieszanki betonu asfaltowego ponizej warto$ci wymaganych w tablicy 4.

3. SPRZET.

3.1. Og6lne wymagania dotyczace sprzgtu.

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt 3.
3.2. Wytwoérnia mieszanki.

Wytwdrnia o pracy cyklicznej, wydajnosci min. 50 t/h.

Otaczarnia nie moze zaktéca¢ warunkéw ochrony §rodowiska tj. powodowaé zapylenia terenu, zanieczyszczaé
wdd 1 wywotywad hatas powyzej dopuszczalnych norm okre§lonych w Dokumentacji Projektowej. Wydajnos¢
wytworni musi zapewnia¢ zapotrzebowanie na mieszankg dla danej budowy.

Nie dopuszcza sig¢ do rgcznego sterowania produkcja. Dozowanie powinno odbywac si¢ przy uzyciu wagi
sterowanej automatycznie. Nie dopuszcza si¢ sterowania recznego odwazania sktadnikéw.

Wytwdrnia powinna posiadaé petne wyposazenie sktadajace sig z:

- dozatora wstgpnego,

- zbiornikéw i kotta do lepiszcza,

- suszarki kruszywa,

- sit sortujacych kruszywo na frakcje,

- wagi odmierzajacej sktadniki mieszanki,

- dozatora wypetniacza,

- mieszalnika sktadnikow mieszanki,

- urzadzenia odpylajacego,

- zasobnika na wyprodukowana mieszankg,

- kabiny sterowania automatycznego.

3.3. Sprzet do wbudowywania mieszanki betonu asfaltowego na goraco.

3.3.1. Ukfadarki.

50



SZCZEGOL.OWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

Maszyny te sa wiodace w procesie budowy nawierzchni.

Uktadarki powinny posiadaé:

- odpowiednia wydajnos¢,

- pracowac w sposdéb ciagly z szybkoscia 2 - 6 m/min,

- posiada¢ plytg wibracyjna nadajaca uktadanej warstwie wstepne zaggszczenie,
- urzadzenie podgrzewajace plytg wibracyjna,

- urzadzenie sterujace poziomem ukladania,

- mozliwo$¢ zmiany szerokosci uktadania.

3.3.2. Sprzet do zaggszczania.

Do uktadania mieszanek mineralno-bitumicznych nalezy stosowaé nastgpujace walce:

- walce gladkie stalowe statyczne lekkie i $rednie,

- walce gtadkie stalowe statyczne trzywalowe $rednie,

- walce gtadkie stalowe dwuwalowe wibracyjne lekkie,

- walce ogumione cigzkie o regulowanym ci$nieniu w oponach w granicach 0,2 - 0,8 MPa,

- walce mieszane typu K-12 z przednim wibracyjnym walem gtadkim stalowym i umieszczonymi na tylnej osi
kotami pneumatycznymi bez bieznika,

- reczne zaggszczarki spalinowe.

Walce musza by¢ wyposazone w:

- system zwilzania przy uzyciu ptynu w celu niedopuszczenia do przyklejania si¢ mieszanki,

- fartuchy ostonowe kot ( dotyczy walcéw ogumionych ) w celu utrzymania ich temperatury,

- urzadzenie umozliwiajace regulacje ci$nienia w oponach w czasie walowania,

- wskazniki wibracji, czgstotliwosci drgan i sity wymuszajacej ( dotyczy walcéw wibracyjnych ),

- balast umozliwiajacy zmiang obciazenia,

- urzadzenie do obcinania krawedzi nawierzchni przy walcach gladkich.

4. TRANSPORT.

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu.

Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne", pkt. 4.

4.2. Transport mieszanki.

Transport mieszanki z wytwdrni do miejsca wbudowania powinien spetnia¢ nast¢pujace warunki:

- do transportu mozna uzywac¢ samochodéw samowytadowczych,

- transport powinien by¢ tak zorganizowany, aby nie dopusci¢ do spadkéw temperatury przewozonej mieszanki
z wytwoérni do miejsca wbudowania ponizej 10 % temperatury wyjsciowe;j,

- samochody powinny by¢ duzej tadownosci tj. min 5 t,

- samochody powinny by¢ wyposazone w plandeki, ktérymi przykrywa si¢ mieszankg w czasie transportu.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Og6lne zasady wykonywania robét.

Ogdlne zasady wykonywania rob6t podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne", pkt 5.

5.2. Przygotowanie podtoza.

Podloze ( nizej lezaca warstwa ) pod ulozenie kolejnej warstwy nawierzchni powinno by¢ oczyszczone i
skropione emulsjg asfaltowa.

5.3. Projektowanie i wytwarzanie mieszanek betonu asfaltowego.
5.3.1. Opracowanie recepty.

Projektowana mieszanka powinna spetnia¢ wymagania podane w tablicy 4 niniejszej SST.

51



SZCZEGOL.OWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

Za wykonanie recept odpowiada Wykonawca roboét, ktdéry przedstawia je Inspektorowi Nadzoru do
zatwierdzenia. Recepty powinny by¢ opracowane dla konkretnych materialéw zaakceptowanych przez
Inspektora Nadzoru do wbudowania i przy wykorzystaniu reprezentatywnych prébek tych materiatéw.

5.3.2. Wytwarzanie mieszanek.

Wytwdrnia, zgodnie z pkt 3.2., musi posiada¢ pelne wyposazenie gwarantujace wlasciwa jako$¢ wytwarzanej
mieszanki. Nie dopuszcza si¢ do rgcznego sterowania produkcja.

Mieszanki betonu asfaltowego wytwarzane i wbudowywane na goraco mozna produkowac w sezonie od

15 kwietnia do 15 wrze$nia. Ewentualne przedtuzenie tego okresu moze nastapi¢ po wyrazeniu zgody przez

Inspektora Nadzoru w przypadku stwierdzenia dobrych warunkéw pogodowych tj. temperatury ponad 10°C.
Produkcja moze odbywac si¢ jedynie na podstawie receptury laboratoryjnej opracowanej przez
Wykonawceg lub na jego zlecenie i zatwierdzonej przez Inspektora Nadzoru.

Produkcja mieszanki moze zosta¢ rozpoczgta na wniosek Wykonawcy po wyrazeniu zgody

przez Inspektora Nadzoru. Wykonawca zobowiazany jest do opracowania harmonogramu pracy otaczarki
zapewniajacego ciaglos¢ produkcji i uktadania mieszanki. Wykonawca opracowuje projekt mieszanki

( recepty ), ktéry nastgpnie po sprawdzeniu przez Inspektora Nadzoru zostaje zatwierdzony do stosowania.
Bez waznej, zatwierdzonej recepty laboratoryjnej Wykonawca nie moze rozpocza¢ produkc;ji.

Wykonawca ponosi cata odpowiedzialno$¢ za jakos¢ produkcji.

Temperatura wytworzenia mieszanki z asfaltem D 50 powinna by¢ w granicach

140 - 160°C ( bezposrednio przed wysyika ).
5.4. Wbudowanie mieszanki.
5.4.1. Warunki atmosferyczne.

Ukladanie mieszanki musi odbywac si¢ w sprzyjajacych warunkach atmosferycznych tj. przy suchej i cieptej
pogodzie, w temperaturze powyzej 10°C. Uktadanie mieszanki moze by¢ wykonywane w temperaturze powyzej

o
5 C za zgoda Inspektora. Zabrania si¢ uktadania mieszanek w czasie ciagtych opadéw deszczu.
5.4.2. Ukladanie.
Przed przystapieniem do uktadania powinna by¢ wyznaczona niweleta.
Ukladanie mieszanki musi odbywac si¢ w sposéb ciagly, bez przestoju. Ztacza poprzeczne i podtuzne nalezy
wykona¢ przez pionowe obcigcie a nastgpnie posmarowanie lepiszczem.
Temperatura mieszanki powinna by¢ sprawdzana regularnie i utrzymywana w stopniu
uniemozliwiajacym przegrzanie i jednoczesnie pozwalajacym na prawidlowe rozscielenie i zaggszczenie.

5.4.3. Zaggszczenie mieszanki.

Wskaznik zaggszczenia mieszanki betonu asfaltowego nie powinien by¢ mniejszy niz 0,98 w kazdym miejscu
przekroju poprzecznego nawierzchni.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci roboét.

Ogdlne zasady kontroli jako$ci robdt podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne", pkt 6.

6.2. Kontrola i badania laboratoryjne.

Laboratorium Wykonawcy musi by¢ wyposazone w niezbedna aparatur¢ umozliwiajaca przeprowadzenie badan
kontrolnych przewidzianych w SST.

Badania kontrolne obejmuja caty proces budowy od okresu przygotowawczego ( badania zgromadzonych

materialéw ) poprzez etap budowy ( produkcja i wbudowanie mieszanek ), az do badan koncowych ( jako$¢
wykonanej nawierzchni ).
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6.3. Badania jakosci rob6t w czasie budowy.

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne i dostarczaé kopie
raportéw do Inspektora Nadzoru. Badania kontrolne Wykonawca powinien wykonywac z czgstotliwo$cia
gwarantujaca zachowanie wymagan jakosci robot.

6.4. Badania i pomiary wykonywanych warstw nawierzchni.

6.4.1. R6wno$¢ warstw.

Powierzchnia poszczegélnych warstw nawierzchni powinna by¢ réwna i uksztalttowana zgodnie z Dokumentacja
Projektowa. Pomiaru nieréwnosci w kierunku podtuznym dokonuje si¢ planografem w sposéb ciagly.
Nieréwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4 - metrowa lata profilowa co 100 m. Nieréwnosci nie powinny
przekraczac:

- 4 mm - dla warstwy $cieralne;j.

6.4.2. Niweleta nawierzchni.

Niweleta nawierzchni powinna by¢ zgodna z Dokumentacja Projektowa.
Tolerancja dla obu warstw wynosi +- 5 mm.

6.4.3. Szeroko$¢ nawierzchni.

Szerokos¢ poszczeg6lnych warstw nawierzchni nie moze si¢ rézni¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz

+- 5 cm. Sprawdzenie szeroko$ci warstwy wykonuje si¢ przez pomiar bezposredni ta§ma miernicza prostopadle
do osi podtuznej drogi.

6.4.4. Grubos$¢ nawierzchni.

Grubos$¢ poszczegdlnych warstw nawierzchni powinna by¢ zgodna z Dokumentacja Projektowa.

Grubos$¢ warstw Wykonawca powinien mierzy¢ najpézniej w 24 godziny po jej wykonaniu, co najmniej w 2-ch
losowo wybranych punktach na kazde 600 m2 nawierzchni.

Dopuszcza sig tolerancjg grubosci warstwy +- 5 mm.

6.4.5. Wymagania dotyczace zaggszczenia.

Wykonawca zobowiazany jest do badania zaggszczenia wykonywanych warstw nawierzchni.
Wymagany wskaznik zaggszczenia wynosi do obu warstw 0,98.

7. OBMIAR ROBOT.

7.1. Og6lne zasady obmiaru robét.

Ogélne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa.

Jednostka obmiarowa jest 1 m2 wykonanej warstwy nawierzchni o okreslonej grubosci.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogélne", pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, SST i wymaganiami Inspektora Nadzoru,
jesli wszystkie pomiary i badania, z zachowanymi tolerancjami wg pkt 6, daty wyniki pozytywne.

9. PLATNOSC.

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci.

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne", pkt 9.
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9.2. Cena jednostki obmiarowe;.

Cena jednostkowa obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robét,

- dostarczenie materialow,

- opracowanie recepty laboratoryjnej,

- wytwarzanie mieszanki z betonu asfaltowego na podstawie zatwierdzonej przez
Inspektora Nadzoru recepty laboratoryjnej,

- transport mieszanki do miejsca wbudowania,

- dostarczenie i odwiezienie niezbgdnego sprz¢tu do wbudowania mieszanki,

- mechaniczne rozltozenie mieszanki zgodnie z zaprojektowana gruboscia, niweleta i spadkami
poprzecznymi, zaggszczenie, obcigcie i posmarowanie krawedzi,

- przeprowadzenie badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w niniejszej SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

1. PN-76/B-06714/00. Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogélne.
2. PN-65/C-96170. Przetwory naftowe. Asfalty drogowe.

3. PN/S-96022. Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie z mas betonu
asfaltowego.

4. PN-61/5-96504. Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas bitumicznych.

5. PN-84/6774-02. Kruszywo kamienne famane do nawierzchni drogowe;j.

6. Zasady projektowania betonu asfaltowego o zwigkszonej odpornosci na odksztalcenia

trwale - Wydanie II uzupetnione, IBDiM, Warszawa 1995 r.
7. Wytyczne oznaczania odksztalcenia i modutu mieszanek mineralno-bitumicznych metoda
pelzania pod obcigzeniem statycznym - IBDiM, Warszawa 1995 r.
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